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Opciones y Especificaciones

Una solucion a un costo efectivo para proporcionar a sus clientes la bebida de su preferencia ya sea de
jugo concentrado o de otro tipo de bebidas.

Un dispensador que le permitira la elaboracion de productos de base congelada o de conservacion a
temperatura ambiente permitiéndole con esto reducir sus costos e incrementar sus ganancias.
Elaboracion de bebidas consistentes a través de la tecnologia de mezclado patentada por BUNN High
Intenjsity®

Bombas de mezclado que permiten la utilizacion de concentrados con relacion desde 2+1 asta 11+1,
incluyendo concentrados de relacion 4+1 de alta viscosidad y jugos concentrados con relacion de 5+1
con una alta precision y consistencia.

Dispensado rapido con un rango de 1.0 a 1.5 Onzas por segundo de flujo

Espacio para servir bebida en vasos de hasta 7’ (17.8 Cm)

Banco de hielo de 18 Lbs (8.2 kg) para el JDF-4S 'y de 8 Lbs (3.6 Kg) para el JDF-2S lo cual le permite
servir una gran cantidad de bebida fria.

Sistema de bombas de concentrado de precision, durables y de fécil configuracion

Sistema modular simple para el JDF-2S y doble para el JDF-4S que permite un servicio rapido y simple
Modalidad de servido manual (presionar y mantener) o de porcion programable en un mismo equipo
Disponible con publicidad para Jugo y Café Frio

Modelos disponibles con salida de agua fria adicional

Seguro de llave estandar para cerrar la puerta

Modelo disponible con la puerta totalmente iluminada para una mejor visibilidad en aplicaciones
frontales.

Refrigerante 134 a (9 Onzas para el JDF-2S y 10 Onzas para el JFD-4S)

MODELO # PROD VOLTS _[AMP. _ |CAPACIDAD VOLUMEN PESO |CABLE [ALTO |ANCHO [FONDO _ [NOTA

[JDF-2S 37900.0000 120 4.5|4 Bebidas 50z por minuto __ |0.3 Mt3 46 Kg _[SI 84.1Cm |24.9Cm__ [64.8 Cm__|Sin filtro de aire (JUGO)

[JDF-2S 37900.0001 120 4.5|5 Bebidas 50z por minuto 0.3 Mt3 46 Kg  |SI 84.1Cm [24.9Cm_ [64.8 Cm __|Con filtro de aire (JUGO)

[JDF-2S 37900.0002 120 4.5|6 Bebidas 50z por minuto 0.3 Mt3 46 Kg |SI 84.1Cm [24.9Cm_ [64.8 Cm__ |Con filtro de aire (CAFE)

JDF-2S LIT DOOR 37900.0008 120 4.5|6 Bebidas 50z por minuto _ |0.3 Mt3 46 Kg _[SI 84.1Cm [24.9Cm__ |64.8 Cm__|lluminada Con filtro de aire (JUGO)
[JDF-2S LIT DOOR 37900.0009 120 4.5|6 Bebidas 50z por minuto (0.3 Mt3 46 Kg _|SI 84.1Cm [24.9Cm__ [64.8Cm__[lluminada Con filtro de aire (CAFE)
[JDF-4S 37300.0000 120 6/3 Bebidas 120z por minuto _ [0.3 Mt3 50Kg |SI 84.1Cm [39.9Cm [64.8 Cm__|Con filtro de aire (JUGO)

[JDF-4S 37300.0002 120 6/3 Bebidas 120z por minuto _ |0.3 Mt3 59Kg |SI 84.1Cm |[39.9Cm _[64.8 Cm _ |Con filtro de aire (JUGO) & Agua fria
JDF-4S 37300.0013 120 6|3 Bebidas 120z por minuto (0.3 Mt3 59Kg |SI 84.1Cm [39.9Cm__ |64.8 Cm__|Con filtro de aire (CAFE)

JDF-4S 37300.0016 120 6[3 Bebidas 120z por minuto 0.3 Mt3 59Kg |SI 84.1Cm |39.9Cm _ [64.8 Cm__|Con filtro de aire (CAFE) & Agua fria
[JDF-4S LIT DOOR 37300.0004 120 6/3 Bebidas 120z por minuto  [0.3 Mt3 59 Kg [SI 84.1Cm [39.9Cm__ [64.8Cm __[lluminada Con filtro de aire (JUGO)
[JDF-4S LIT DOOR 37300.0006 120 6(3 Bebidas 120z por minuto (0.3 Mt3 59 Kg [SI 84.1 Cm [39.9Cm [64.8 Cm [lluminada Con filtro de aire (CAFE) & Agua fria
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Sistema de alimentacidn de concentrado de conservacion a temperatura ambiente accesorio
con numero de producto 33699.0001, este numero incluye para una estacion de servido, el

JDF-2S Requiere 2 y el JIDF-4S requiere 4.

Sistema de contenedor recargable ideal para la utilizacion de concentrados de conservacion

en frio o congelados, el numero de producto para este accesorio es 39302.0000, el JDF-2S

Requiere 2 y el JDF-4S requiere 4.
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Requerimientos de Instalacion

Requerimientos Eléctricos

El requerimiento eléctrico del JDF-2S y el JDF-4S es el mismo debido a su bajo consumo de energia.

El dispensador debera ser conectado a una fuente de alimentacion eléctrica que sea para uso exclusivo
de este equipo, esta alimentacion eléctrica es necesario que sea para una capacidad de consumo de 15 Amperios
y que suministre 120 Voltios (+ 10%) a 60 Ciclos por segundo, dicha instalacion eléctrica debera contener tierra
fisica real (No neutro aterrizado.). EIl equipo cuenta con una clavija de conexion eléctrica tipo NEMA5-15P,
por lo cual requiere de un contacto polarizado NEMA5-15R.

Es muy importante que verifique el voltaje, polaridad y descarga a tierra fisica a neutro, antes de
conectar el equipo eléctricamente, la fuente de alimentacion de uso exclusivo tiene la finalidad de evitar
descargas eléctricas por retornos de otros equipos hacia el dispensador de jugos, asi como también la sobrecarga
del circuito de alimentacion que puede repercutir en una caida de tension provocando fallas en los controles
electronicos o cualquier otro componente eléctrico.
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Requerimientos Hidraulicos

La instalacion hidraulica general para la alimentacion de los equipos debera ser de la capacidad
necesaria para suministrar tanto volumen como presion correcta a los mismos, la presion del agua minimo
deberéa ser 20 PSI y maximo 100 PSI, nunca conecte dos equipos de una misma salida de 3/8” ya que el flujo de
agua no sera suficiente para suministrar los dos equipos.

En caso de ser necesario un equipo hidroneumatico para elevar la presion, la calibracion mas deseable
en la presion de suministro de agua es de 50 PSI 0 344 Kpa’s y el rango de arranque y paro del hidroneumatico
es conveniente que este entre 40 y 50 PSI 0 275 y 344 Kpa’s de tal manera que la presion del agua se mantenga
lo méas estable posible, con esto evitaremos variaciones en los voliumenes de servido al momento de estar
utilizando dos 0 mas equipos al mismo tiempo.

Para productos concentrados con una viscosidad muy elevada, se recomienda alimentar los equipos con
una presion mayor para lograr una mejor mezcla del producto

Cictarna

Hidroneumético

20 a 100 PSI (138 a 690 Kpa)

El agua de alimentacion deberd ser agua filtrada apta para consumo humano a temperatura ambiente, es
conveniente que se coloque una vélvula de cierre en la alimentacion de agua de cada equipo para facilitar el
servicio de manera independiente en caso de ser necesario.
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La conexion para el agua en los equipos JFD-2S y JDF-4S se encuentra en la parte posterior de los mismos, esta
se efectla a través de una conexidn de 3/8” cdnica con adaptador tipo manguera de %" que incluye el equipo,
utilice manguera para alta presion de agua en grado alimenticio para que no se agreguen sabores extrafios a la
bebida. Es muy importante que antes de realizar la conexion del agua al equipo efectué una purga de agua de la
linea de alimentacion, esto es con la finalidad de barrer del interior de la tuberia los residuos existentes de
soldadura, pasta solvente de soldadura, particulas de pegamento de PVC, tierra o suciedad acumulados dentro

del mismo tubo.
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El material necesario para efectuar la conexion del agua en el equipos es:

Manguera para agua grado alimenticio
Tuerca conica de 3/8” con conexion de espiga para manguera
Abrazadera de rosca sin fin o ponchable para sujetar la manguera

Espacio requerido.

Es importante que el equipo se instale en un lugar ventilado con una buena circulacion de aire separado
de la pared de la parte posterior y los laterales a un minimo de 6”. Esto permitira un correcto funcionamiento
del sistema de refrigeracion y por ende una recuperacion oportuna de la temperatura en el banco de hielo.
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Armado, Conexion y Configuracion Inicial.

Colocacion de la cubierta de la puerta

La cubierta de la puerta, el conjunto de los tornillos para sujetarla, el filtro de aire y los aditamentos para su
colocacién, acomparian al equipo en una caja independiente dentro de la caja principal. Es importante que los
ubique para efectuar su colocacién siguiendo los pasos que a continuacion se describen:

1.

2.

3.

Instale la cubierta de la puerta enchufando primero el conector del arnés de la puerta en el conector del
arnés de la maquina ubicado en la parte inferior de la puerta.

*i

Instale la cubierta de la puerta.
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Llenado del banco de hielo

PRECAUCION: El distribuidor debe estar desconectado del suministro eléctrico durante el llenado inicial,
excepto cuando se especifique en las instrucciones.

1. Saque el conjunto de la bandeja de goteo y la tapadera frontal inferior del distribuidor y vuelva a
colocar la bandeja de goteo.
2. Conecte el suministro de agua a la parte trasera del distribuidor.

3. Jale el tubo de llenado para sacarlo del distribuidor, retire el tapdn y conéctelo a cualquiera de las
boquillas de distribucion de producto.
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5.

Conecte el distribuidor al suministro eléctrico. Pulse y mantenga pulsado 10 segundos el boton de
distribucion de la estacion a la que esta conectado el tubo, hasta que escuche que se abre la valvula
de agua.

Observe el nivel de llenado del bafio agua hasta que comience a gotear por el tubo de rebose.
Entonces, pulse el botdn de distribucion otra vez para detener el proceso de llenado.

; 7\ ‘ “ ki
Active el interruptor de refrigeracion de la parte trasera del distribuidor. De esta forma comenzara la
circulacién de la bomba del bafio de agua.
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10.
11.
12.

al

Verifique el nivel del agua en el tubo de rebose y complete el nivel del tanque si fuera necesario

repita el paso 5.

Desconecte el tubo de llenado y deje que el exceso de agua drene en la bandeja de goteo. Vuelva a
colocar el tapdn en el extremo del tubo de llenado e introdizcalo nuevamente en el distribuidor.
Vuelva a colocar el interruptor de bloqueo del distribuidor en posicion ON.

Vuelva a colocar el panel de salpicaduras y la bandeja de goteo.

Llevard aproximadamente tres horas si el agua de alimentacion se encuentra a 24° C (75° F)
ambiente para que se cree el banco de hielo necesario para el funcionamiento total del distribuidor.
Durante este tiempo, es posible que se presente algin goteo de agua del banco de hielo debido a la
expansion causada por la formacion del mismo. Mientras el sistema de refrigeracion crea el banco de
hielo, el distribuidor puede ajustarse o calibrarse segun el sabor o concentracion deseados en la
bebida.

Relacion de mezcla Ajuste el caudal de agua a: Producto % de Brix
(agua + concentrado)
2+1 *111 ml (3,75 onzas fluidas)| Jugo de ciruelas pasas 16,0%
segun prueba de 3 segundos Otros *
Jugo de naranja 11,8%
4+1 Jugo de pifia 12,8%
Coctel de arandanos 14,0%
*118 ml (4,0 onzas fluidas) Jugo de pomelo 10,6%
segln prueba de 3 segundos Limonada
5+1 Jugo de manzana 12,0%
Ponche de frutas
Jugo de uva 13,0%
3+1ai+l Otro *
Més de 7+1 *118 ml (4.0 onzas fluidas) Otro *
segln prueba de 3 segundos
Jugo de alta viscosidad 66,5 - 89 ml (2,25 — 3 onzas fluidas Segln necesidades -
segun prueba de 3 sequndos
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Ajuste del flujo de agua

1.

Para realizar el ajuste o calibracion del flujo del agua en las valvulas de servicio, es necesario que
cuente con una vaso graduado en Onzas (Producto BUNN con numero de parte 33095.0000) o una
pipeta graduada que pueda colocarse justo debajo de la boquilla de servido. Coloque el vaso o pipeta
bajo la boquilla de servido de la estacion a calibrar.

Coloque el interruptor de bloqueo del dispensador en la posicion de apagado.
Dar tres pulsos al interruptor de dispensado de la estacion en la que se desea hacer la calibracion.

El agua comenzara a salir por la boquilla de dispensado durante 3 segundos, es importante que
observe gue solamente salga agua para efectuar la medicion. Si esta calibrando un dispensador que
ya habia sido utilizado con concentrado de jugo o cualquier otro tipo de bebida, sera necesario que
dispense 3 0 4 veces hasta asegurarse de que salga solamente agua por la boquilla durante la prueba.

Realice la medicion del agua dispensada en la boquilla de servido.

Efectué el ajuste del flujo de agua al volumen requerido segun la relacion de mezcla que se desea,
para incrementar el flujo es necesario girar el tornillo de ajuste de la valvula en sentido de las
manecillas del reloj para reducir el flujo es necesario girar el tornillo de ajuste de la valvula en
sentido contrario a las manecillas del reloj. (Refiérase a la Tabla de relacion de agua y concentrado)

Repita los pasos del 1 al 6 las veces que sea necesario hasta obtener la cantidad necesaria de agua en
los 3 segundos segun la tabla de relacion.

Una vez que el ajuste este de acuerdo a lo requerido, regrese el interruptor de bloqueo a la posicion
de encendido.

Para efectuar el ajuste del flujo de agua en la valvula de dispensado necesitara una llave hallen de ¥4 o un
desarmador largo con punta para dado de ¥4”.

NOTA: En tanto la presion de alimentacion de agua sea mayor, el flujo o caudal en las valvulas serd mayor, si
al momento de efectuar la calibracion no logra obtener el caudal deseado, aumente la presion de entrada de
agua sin pasar de 100 PSI hasta obtenerlo.
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Colocacion y purga de concentrado

Concentrados Congelados

1.

2.

3.

Descongele el concentrado congelado en un ambiente refrigerado a 1,6-4,4 grados C (35-40 grados
F) durante 36 ¢ 48 horas antes de su uso.

Mezcle completamente el concentrado descongelado sacudiendo vigorosamente el recipiente del
producto.

Abra la puerta del distribuidor.

Antes de colocar el recipiente del producto en el distribuidor, asegurese que el O-Ring del adaptador
del recipiente esté lubricado. Esto facilitara la extraccion del recipiente cuando sea necesario.
Coloque el recipiente del producto en la posicién deseada y presionelo firmemente dentro de la
abertura del adaptador de la botella.

Abra el orificio de ventilacion del recipiente del producto.

Nota: El concentrado existente en el recipiente debe descongelarse completamente y estar dentro del rango de
temperatura de 1.6° - 4.4° C (35° - 40° F). Si el producto estd fuera de este rango de temperaturas,
particularmente por debajo, producira una bebida fuera de la regulacion de Brix.

Contenedor recargable para
concentrado con capacidad de
1 Galén (3.8 Litros)

Numero de producto
39302.0000
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Concentrados ambientales (Opcional)

1. Instale un juego de conversidn de concentrado ambiental BUNN-O-MATIC (nimero de pieza
33699.0001) segun las instrucciones suministradas en el juego.

2. Conecte el tubo flexible del producto concentrado a la tuberia de concentrado correspondiente
localizada en la parte de atras del distribuidor.

3. Conecte el otro extremo del tubo flexible del producto al recipiente del mismo mediante una

conexion apropiada.

Juego de conversion para producto a
temperatura ambiente, incluye el conector
para la valvula y la manguera para salir
del equipo por la parte posterior.

"'""l

‘ ) fa

Numero de producto 33699.0001

Juego para 1 estacion.

Purga

Abra la puerta del distribuidor.

Coloque el concentrado segun el tipo de producto Congelado o ambiente.

Cierre la puerta del distribuidor.

Coloque un recipiente grande debajo de la boquilla de distribucién correspondiente.

Pulse y mantenga pulsado el interruptor de distribucion del producto, hasta que salga bebida mezclada
en la boquilla de servido.

agkrownE

Nota: Esto puede llevar varios segundos, dependiendo de la velocidad programada de la bomba.
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Calibracion de la relacion Agua — Concentrado

Ajuste de la velocidad de la bomba

1. Desconecte el distribuidor del suministro eléctrico.
2. Retire la bandeja de goteo.
3. Retire los dos tornillos que fijan el panel de salpicaduras y desmonte el panel.

4. Localice las perillas de ajuste en la tarjeta de circuitos impresos.

5. Gire las perillas de ajuste a la derecha (Sentido de las manecillas del reloj) para aumentar la velocidad o
a laizquierda (Sentido contrario de las manecillas del reloj) para reducirla.

6. La posicién de la perilla de ajuste esta en la misma posicién de la estacion de distribucién del
dispensador.

7. Efectué el procedimiento de ajuste de relacion de distribucion total hasta obtener el sabor deseado de la
bebida.

8. Reinstale el panel de salpicaduras y la bandeja de goteo y reconecte el distribuidor al suministro
eléctrico.
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Tabla de relacion Agua Concentrado

Agua

dispensaci Relacidon de mezcla

en3

(0z) 2:1 31 | 41 | 51 | 6:1 | 7:1 81 | 91 | 10:1 | 11:1 | 12:1 | 13:1 | 14:1 | 15:1
1.5 2.25 (200 188 [1.80 |1.75 |1.71 | 1.69 | 1.67 | 1.65 | 1.64 | 1.63 | 1.62 | 1.61 | 1.60
1.75 263 (233|219 |2.10 |2.04 |2.00 | 197 (194 | 193 | 191 | 1.89 |1.88 | 1.88 | 1.87
2.0 3.00 (267 | 250 |2.40 | 233 |2.29 225|222 220|218 217 |2.15|2.14 | 2.13
2.25 3.38(3.00 281|270 263|257 253|250 248|245 |2.44 (2.42 |2.41 | 2.40
2.5 3.75(13.33 /313 |[3.00|292 |2.86 281|278 | 275|273 |271 |2.69 268 | 2.67
2.75 413 [ 3.67 | 3.44 ({3.30 | 3.21 | 3.14 | 3.09 | 3.06 | 3.03 | 3.00 | 2.98 | 2.96 | 2.95 | 2.93
3.0 450 | 4.00 | 3.75 | 3.60 | 3.50 | 3.43 | 3.38 | 3.33 | 3.30 | 3.27 | 3.25 | 3.23 | 3.21 | 3.20
3.25 4.88 [ 4.33 | 4.06 | 3.90 | 3.79 | 3.71 | 3.66 | 3.61 | 3.58 | 3.55 | 3.52 | 3.50 | 3.48 | 3.47
35 5.25 [ 4.67 | 4.38 | 4.20 | 4.08 | 4.00 | 3.94 | 3.80 | 3.85 | 3.82 | 3.79 [3.77 | 3.75 | 3.73
3.75 5.63 [ 5.00 | 469 | 450 | 4.38 |4.29 | 4.22 | 4.17 | 413 | 4.09 | 4.06 | 4.04 | 4.02 | 4.00
4.0 6.00 | 5.33 | 5.00 | 4.80 | 4.67 | 457 | 4.50 | 4.44 | 4.40 | 4.36 | 4.33 | 4.31 | 4.29 | 4.27
4.25 6.38 | 5.67 | 5.31 | 5.10 | 4.96 | 4.86 | 4.78 | 4.72 | 4.68 | 4.64 | 4.60 | 4.58 | 4.55 | 4.53
45 6.75 | 6.00 | 5.63 | 5.40 | 5.25 | 5.14 | 5.06 | 5.00 495 | 491 | 4.83 | 485 | 4.82 | 4.80
4.75 713 [ 6.33 | 594 | 5.70 | 554 | 5.43 | 5.34 | 5.28 | 5.23 | 5.18 | 5.15 | 5.12 | 5.09 | 5.07
5.0 7.5 | 6.67 | 6.25 | 6.00 | 5.83 | 5.71 | 5.63 | 5.56 | 5.50 | 5.45 | 5.42 | 5.38 | 5.36 | 5.33

Producto Dispensado en Oz.

Procedimiento de ajuste de la relacion de distribucién total

1. Ajuste el caudal de agua segun se describe en Prueba y ajuste del caudal de agua. Registre el valor
de caudal de agua para referencia posterior en cada cabeza de distribucion.

2. Para realizar el ajuste o calibracion del flujo del agua en las valvulas de servicio, es necesario que
cuente con una vaso graduado en Onzas (Producto BUNN con numero de parte 33095.0000) o una
pipeta graduada que pueda colocarse justo debajo de la boquilla de servido. Coloque el vaso o pipeta
bajo la boquilla de servido de la estacién a calibrar.

3. Coloque el interruptor de blogueo del dispensador en la posicion de apagado.
4, Dar seis pulsos al interruptor de dispensado de la estacion en la que se desea hacer la calibracion.
5. La bebida terminada o mezclada comenzara a salir por la boquilla de dispensado durante 3 segundos,

es importante que observe que la bebida salga bien mezclada antes de efectuar la medicion. Si esta
calibrando un dispensador que no habia sido utilizado con concentrado de jugo o cualquier otro tipo
de bebida, serd necesario que dispense 3 0 4 veces hasta asegurarse de que salga bebida
completamente mezclada por la boquilla durante la prueba.

6. Realice la medicion de la cantidad de bebida dispensada en la boquilla de servido o los grados BRIX
obtenidos en la misma, es importante que considere efectuar varias mediciones para asegurar el valor
obtenido.
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10.

Efectué el ajuste del flujo de concentrado al volumen requerido segun la relacién de mezcla que se

desea, debera seguir el procedimiento de ajuste de velocidad de las bombas para incrementar o
disminuir la cantidad de concentrado en la bebida terminada.

Repita los pasos del 2 al 7 las veces que sea necesario hasta obtener la cantidad necesaria de bebida
terminada en los 3 segundos segun la tabla de relacion o si esta calibrando con refractometro asta
obtener los grados BRIX necesarios para la mezcla.

Una vez que el ajuste este de acuerdo a lo requerido, regrese el interruptor de bloqueo a la posicion
de encendido, la tapadera del area de control y la bandeja de goteo.

El equipo esta listo para dispensar producto.

Calibracion con Refractometro

Si la calibracion de la relacion de mezcla va a ser efectuada con un refractdmetro, es importante que conozca
los grados BRIX a los que se desea servir la bebida, si no cuenta con un refractometro auto-compensador de
temperatura, sera necesario que el dispensador este a la temperatura de servido pues la medicion de los grados
BRIX varia segun la temperatura

)

Calibre su Efectué la medicion
Refractometro

Colocar agua

Colocar Bebida terminada
=S @S
La lectura debe ser Compare la lectura
Cero con lo especificado

Incorrectos Correcto
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Calibracion con vaso graduado

Si la calibracion de la relacion de mezcla va a ser efectuada con un vaso graduado o una probeta, es necesario
que conozca la relacién entre la cantidad de pastes de agua por cada unidad de concentrado, sera necesario que
utilice la tabla de relacion presentada en este instructivo.

Ejemplo: Producto con relacion de mezcla en 6 partes de agua por una parte de concentrado (6 — 1)

Primeramente deberemos fijar el caudal del agua en la valvula de dispensado, considerando que el caudal
obtenido en este ajuste es de 3 Onzas por 3 segundos, hacemos la referencia en la tabla para obtener la cantidad
de bebida terminada en el mismo tiempo de prueba y podemos ver que el valor es de 3.5 Onzas en el mismo
tiempo.

Tabla de relacion Agua Concentrado

Agua

dipensaca Relacion de mezcla

(0z) 2:1 3:1 4:1 5:1 6:1 71 8:1 9:1 | 104 | 11:1 | 12:1 | 13:1 | 14:1 | 15:1

1.5 2.25 | 2.00 | 1.88 | 1.80 1.71 | 1.69 | 1.67 | 1.65 | 1.64 | 1.63 | 1.62 | 1.61 | 1.60

1.75 2.63 | 2.33 | 2.19 | 2.10 2.00 | 197 | 194 | 193 (| 1.01 | 1.80 | 1.88 | 1.88 | 1.87
.0 3.00 | 2.67 | 2.50 | 2.40 229 | 225|222 220|218 | 217 |2.15 | 2.14 | 213
25 3.38 |3.00|2.81 | 2.70 257 | 253|250 | 248 (245 | 2.44 | 2.42 | 2.41 | 2.40
5 3.75 | 3.33 | 3.13 | 3.00 1 | 2.86 | 2.81 | 2.78 | 2.75 | 2.73 | 2.71 | 2.69 | 2.68 | 2.67

‘Il
o
=
—
w
w
=)
4

3.44 | 3.30 /1314 3.09 | 3.06 | 3.03 | 3.00 | 2.98 [ 2.96 | 2.95 | 2.93
k’&éﬂ 3.43 [ 3.38 | 3.33 | 3.30 | 3.27 | 3.25 [ 3.23 | 3.21 [ 3.20
4.06 [ 3.90 | 3.79 | 3.71 | 3.66 | 3.61 | 3.58 | 3.55 | 3.52 | 3.50 | 3.48 | 3.47

o
\L.

(4]
m .
N
(4]
S
(=]
-

Plal 9w w[ M n|M
: had P4 f
o
&
(=]
(=]
ha
(4% ]
w

. 4.38 | 4.20 | 4.08 [ 4.00 | 3.94 | 3.89 | 3.85 | 3.82 | 3.79 | 3.77 | 3.75 | 3.73

75 5.63 | 5.00 | 4.69 | 4.50 | 4.38 | 4.29 | 4.22 | 4.17 | 413 [ 4.09 | 4.06 | 4.04 | 4.02 | 4.00
0 6.00 | 5.33 | 5.00 | 4.80 | 4.67 | 4.57 | 450 | 4.44 | 4.40 [ 4.36 | 4.33 [ 4.31 | 4.29 | 4.27
25 6.38 [ 5.67 | 5.31 | 5.10 | 4.96 | 4.86 | 4.78 | 4.72 | 4.68 | 4.64 | 4.60 | 4.58 | 4.55 | 4.53
4.5 6.75 | 6.00 | 5.63 | 5.40 | 5.25 | 5.14 | 5.06 | 5.00 | 4.95 | 4.91 | 4.88 | 4.85 | 4.82 | 4.80
4.75 7.13 [ 6.33 | 5.94 | 5.70 | 554 | 5.43 | 534 | 5.28 | 5.23 | 5.18 | 5.15 | 5.12 | 5.09 | 5.07
5.0 7.5 [ 6.67 | 6.25 | 6.00 | 5.83 | 5.71 | 5.63 | 5.56 | 5.50 | 5.45 | 5.42 | 5.38 | 5.36 | 5.33

Producto Dispensado en Oz.

Bebida obtenida

el procedimiento

de calibracion de

flujo 3 Onzas en 3
Segundos

Agua obtenida en u

18

enel
procedimiento de
ajuste de relacion
3.50nzasen 3
Segundos
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Calibracién del servido porcionado Unico

El distribuidor JDF-2S y JDF-4S estan equipados también con una opcién de control de porcion. Los

siguientes pasos le guiaran a través del proceso de preparacion para esta opcion.

El control de porcion se puede configurar en una o todas las cabezas de distribucion, segun sea

necesario.

1. Desenchufe el distribuidor del suministro eléctrico.

2. Ponga el interruptor de bloqueo de distribucion en la posicion “OFF” (apagado).

3. Saque la bandeja de goteo y el panel de salpicaduras del frente de la maquina y vuelva a colocar la
bandeja.

4. Pulse y mantenga pulsado cualquier interruptor de distribucion mientras enchufa el distribuidor al
suministro eléctrico. Continie mantenimiento pulsado el interruptor de distribucion hasta que todos los
LED de temperatura de la tarjeta de circuitos impresos comiencen a destellar lentamente (esto demora
unos 5 segundos). Suelte el interruptor.

5. Pulse y suelte cualquier interruptor de distribucion 6 veces para entrar al modo de preparaciéon del
control de porcion. Esto hara que los 4 LED de temperatura destellen rapidamente.

6. Coloque un recipiente debajo de la boquilla de distribucién deseada para medir el tamafio de la porcion.

7. Pulse y mantenga pulsado el interruptor de distribucion deseado para distribuir el producto hasta lograr
la cantidad deseada del mismo. (EI maximo tiempo de distribucion es 25 segundos). Repita este
procedimiento en todas las cabezas de distribucion seguin desee.

8. Vuelva a colocar el interruptor de bloqueo de distribucion en posicion ON. De esta manera se sale del
modo de preparacion del control de porcién.

9. Coloque un recipiente debajo de la boquilla de distribucion y pulse el boton de distribuciéon para

confirmar que el tamafio de la porcién esté configurado correctamente. Repita los pasos del 1 a 8 si
necesita hacer algin cambio.

10. Vuelva a colocar el panel de salpicaduras.

Nota: La distribucion con control de porcion se puede cancelar durante la misma pulsando nuevamente el
botdn de distribucion.
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Nota: Si no se configura el tamafio de la porcion correspondiente a una cabeza de distribucion estando en
modo de preparacién del control de porcidn, esa cabeza continuara funcionando con pulsado y retencién del
botdn.

Procedimiento para volver a poner todas las cabezas de distribucion en el modo de pulsado y retencién
del botén.

1. Desenchufe el distribuidor del suministro eléctrico.

2. Ponga el interruptor de blogueo de distribucion en la posicién “OFF” (apagado).

3. Saque la bandeja de goteo y el panel de salpicaduras del frente de la maquina y vuelva a colocar la
bandeja.

4. Pulse y mantenga pulsado cualquier interruptor de distribucion mientras enchufa el distribuidor al

suministro eléctrico. Continlle mantenimiento pulsado el interruptor de distribucién hasta que los cuatro

LED de temperatura de la tarjeta de circuitos impresos comiencen a destellar lentamente (esto demora

unos 5 segundos). Suelte el interruptor.

Pulse y suelte cualquier interruptor de distribucion tres veces.

Vuelva a colocar el interruptor de bloqueo de distribucion en posicién ON.

Vuelva a colocar el panel de salpicaduras y la bandeja de goteo.

Coloque un recipiente debajo de cada cabeza de distribucion y pulse los botones de distribucion para

confirmar que la maquina esté operando en modo de pulsado y retencion del boton.

N oo

Nota Importante.

Si el dispensado de bebidas para el consumo es de un solo tamano, es
mas conveniente dejar calibrado el equipo en dispensado porcionado,
esto le permitira alargar la vida atil de los botones de dispensado pues
podra llenar el vaso de producto con solamente una pulsacion del
boton evitando el esfuerzo mecanico de la pieza.
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Como funciona el equipo.

El JDF-2S y JDF-4S, basicamente es un equipo que en su funcionamiento mas basico se encarga de
mezclar un concentrado de bebida ya sea natural o artificial con agua fria a 4° C, el objetivo en la mezcla que se
obtiene del equipo es principalmente que esta mezcla sea consistente en cada bebida de manera independiente y
también que mantenga la consistencia entre una bebida y otra, de tal manera que se mantenga el sabor y textura
del producto siempre.

Para poder lograr esto, el equipo cuenta con 3 sistemas basicos, estos sistemas son el sistema de
Refrigeracion, Sistema de Servido y el Sistema de Control, a continuacion se explica el funcionamiento de cada
uno de ellos y se describen sus componente que los integran.

Controles de operacion
Los controles de operacion permitiran al usuario administrar el equipo de una manera conveniente para la
elaboracion y venta del producto, asi como para efectuar la limpieza requerida del mismo.

Interruptor de encendido y apagado de Refrigeracion

Este interruptor le permitira activar o desactivar el sistema de refrigeracion y la bomba circuladora del
banco de hielo. Es necesario que siempre se encuentre activado para asegurar la temperatura del agua y
concentrado en el interior del equipo, por otro lado cuando sea necesario desconectar o conectar el equipo
eléctricamente por algun servicio o calibracidon requeridos, siempre apague este interruptor para reducir el
consumo de energia en el sistema de la maquina y evitar picos de corriente al momento de desconectar o de
reconectar. Componente numero de parte 04786.0002

ONIOFF

BRN/ELK E i BLK
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Interruptores de dispensado de producto

Estos interruptores permitiran el dispensado del producto de manera manual (Manteniendo el interruptor
presionado) o automatica (Programado en funcién de servido porcionado) con un solo pulso. Estos botones
tienen doble interruptor, lo que implica que si se dafia unos de ellos se puede utilizar el otro, su funcion es la de
cerrar el circuito de sefial a la tarjeta de control para que esta active la bomba peristaltica de concentrado y la
valvula solenoide de servido de agua. ElI numero de parte de este componente es 28296.0000 (Verde) y
28296.0002 (Blanco)
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Interruptor de bloqueo de servido

El interruptor de bloqueo de elaboracion estando activado permitira que la bebida sea dispensada en cualquiera
de las estaciones, estando en modo apagado evitara que la bebida sea dispensada. Por otro lado este interruptor
estando en la modalidad de apagado permite acceder a los modos de verificacion volumenes y programacién del
equipo en combinacién con los interruptores de dispensado. ElI numero de parte para este componente es
04786.0002 en el JDF-2S y 39720.0000 en el JDF-4S
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Sistema de refrigeracion

Los 6 componentes basicos de un sistema de refrigeracion se muestran en la figura siguiente, es importante
comprender su funcionamiento e interaccion para poder interpretar las fallas dentro del sistema de los equipos
JDF, a continuacion se describe cada componente en funcién de su trabajo dentro del sistema de refrigeracion.

Evaporador
E >
l < 3
Condensador . -
I ] Tubo capilar \':D
& 24 [”"AM
IS | C
£

Refrigerante

Filtro

W A

Deshidratador I -
Compresor

a. Refrigerante

El refrigerante es una mezcla de quimicos con la capacidad absorber la temperatura del ambiente que lo
rodea provocando en su estructura un cambio radical de estado pasando de liquido a gaseoso en un
tiempo muy corto.

En particular los equipos JDF utilizan el refrigerante R134a en cantidades muy pequefias, para el JFD-2
se utilizan 9 onzas (0.266 litros), en el JDF-4 se utilizan 10 Onzas (0.296 litros), debido a que el sistema
cuenta con un evaporador de contacto y no de aire, es muy importante que la carga de refrigerante sea
lo més precisa posible para lo cual es necesario efectuar la carga de refrigerante pesandolo en una
bascula que les permita medir la cantidad de refrigerante que entra al sistema, ya que si se carga
refrigerante en mayor cantidad el sistema fallara por un efecto de corrimiento de expansién de
refrigerante evitando el correcto enfriamiento del banco de hielo, que el sistema se sature de refrigerante
provoca un incremento en la presion interna del sistema de refrigeracion repercutiendo en un
sobrecalentamiento del compresor asta dafiarlo eléctricamente 0 mecanicamente, en el peor de los casos
permitiendo la llegada de refrigerante liquido al compresor dafiando su banco de valvulas.

A continuacion se muestran algunos datos técnicos del R134a :

NOTA: Estos datos tecnicos feron tomados de la ficha tecnica del producto SUVA 1342 en la direccion
electronica  http://www?2.dupont.com/Refrigerants/es_MX/assets/downloads/suval34a_msds.pdf de
DUPONT de Mexico, fabricante de este producto.
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http://www2.dupont.com/Refrigerants/es_MX/assets/downloads/suva134a_msds.pdf

Formula : CHZFCF . (TETRAFLUOROETANO)

Nombre: SUVA® 134a

Datos Fisicos Punto de Ebullicién : -26.2°C (-15.7°F) @ 736 mmHg

Presion de Vapor : 96 psia @ 25°C (77°F)

Densidad del Vapor : 3.6 (Aire = 1) @ 25°C (77°F)

% de Volatiles : 100 % en Peso

Solubilidad en Agua : 0.15 % en peso @ 25°C (77°F) y 14.7 psia
Olor : Ligeramente a éter Forma : Gas Licuago Color : Claro, incoloro
Densidad Liquida : 1.21 g/cm 3@ 25°C (77°F)

Gravedad Especifica : 1.208 g/cm @ 25°C (77°F)

Tasa de evaporacion : >1 (CCI4 =1)

Efectos Potenciales a la Salud

INHALACION

La inhalacidon de altas concentraciones de vapor es nocivo y puede llegar a causar: depresion en el sistema
nervioso central, confusion, pérdida de la coordinacién motriz, vértigo, somnolencia. Las irregularidades cardiacas se
detectan por una rara sensacion en el pecho ( golpeteo en el corazon), y ensacion de debilidad, desfallecimiento,
inconsciencia, su%ﬁo e incluso esta sensacion es progresiva hasta la inconsiencia y posteriormente la muerte. Los
vapores del Suva 134a pueden producir sofocacion ya que reduce la disponibilidad de oxigeno para respirar debido a
gue es mas pesado que el aire.

CONTACTO CON LA PIEL

: . o ® Lo
El efecto inmediato por la sobre-exposicion del Suva 134a en contacto con el vapor o liquido puede causar
congelacion instantanea.

CONTACTO CON LOS 0JOS
Efectos de Congelamiento pueden ocurrir si el vapor o liquido se pone en contacto con los ojos.

EFECTOS ADICIONALES A LA SALUD

® . . o . : .
El Suva 134a incrementa los efectos de susceptibilidad en los individuos que padezcan de disturbios del sistema
nervioso central o del sistema cardiovascular con anterioridad.

INFORMACION CANCERIGENA
Ninguno de los componentes presentes en este material en concentraciones iguales o mayores a 0.1% son
mencionados por la IARC, la NPT, la OSHA o la ACGIH como elementos cancerigenos.
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MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

INHALACION

Si altas concentraciones son inhaladas, inmediatamente mueva a la persona a un area donde se encuentre aire
fresco y manténgala tranquila. En caso de que no esté respirando, dar respiracion artificial. Si se dificulta la respiracion
administre oxigeno. Llame a un médico.

CONTACTO CON LA PIEL

En caso de contacto, lave el area afectada con abundante agua por un periodo de 15 minutos. Remueva ropa y
calzado contaminado. En caso de congelacion debera de calentarse de forma gradual el area afectada. Si se presenta
irritacion llame a un médico. Lavese la ropa contaminada antes de volverse a usar.

CONTACTO CON LOS 0JOS
En caso de contacto, inmediatamente, lave los ojos con abundante agua, por lo menos, durante 15 minutos.
Llame a un médico

INGESTION
La ingestién no es considerada una forma potencial de exposicion al producto.

Notas a los médicos:
Debido al posible aumento en el riesgo de incurrir en disritmias cardiacas, medicamentos como la epinefrina deben ser
usados con especial precaucién en situaciones de emergencia.
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Saturated Conditions - Pressure (psig)

Freon® | Suva® | Suva® | Suva® | Suva®
Temp.| 22 123 134a 404A | 410A Temp
°F R-22 R-123 | R-134a | R-404A | R-410A °C
40 06 289" 14.8" 49 108 5.4 -40
-38 14 28.8" 13.9" 59 121 6.4 -39
-36 22 28.1" 12.9" 10 134 15 -38
-34 3.1 286" 12.0" 80 148 8.6 =37
-32 40 285" 10.9" 9.2 163 9.8 -36
-30 49 284" 9.8" 103 178 1.0 -34
-28 59 283" 87" 15 194 122 -33
-26 69 28.2" 75" 128 210 135 -32
-24 80 281" 6.3" 141 227 148 =31
22 9.1 219" 50" 154 245 16.2 -30
=20 10.2 218" 3.7 16.8 263 176 -29
-18 114 216" 23" 183 282 19.1 -28
-16 126 215" 0.8" 19.8 30.2 206 =27
-14 | 139 213" 03 213 322 22.2 -26
-12 | 152 21.2" 1.1 229 343 2.8 -24
-10 | 165 210" 19 246 365 255 -23
-5 179 26.8" 28 263 387 213 -22
-6 194 266" 36 200 410 29.1 =21
-4 | 209 26.4" 46 298 134 309 =20
-2 | 224 26.2" 5.5 317 459 328 -19
0| 240 259" 6.5 337 484 348 -18
2 51 251" 15 307 511 369 =17
4| 214 254" 8.5 31 53.8 39.0 -16
6| 291 25.2" 96 39.8 56.6 4.1 -14
8 30 249" 108 420 59.5 34 -13
10 | 328 246" 119 443 624 457 -12
12 | 348 243" 13.1 166 655 48.1 -1
14| 368 239" 144 490 686 505 -10
16 | 388 236" 157 515 79 53.0 -9
18| 409 232" 170 540 75.2 55.6 -8
20| B 229" 184 56.6 787 58.3 -7
22 | 453 225" 19.9 593 82.2 61.0 -6
24| 416 21" 213 62.0 85.8 63.8 -4
26 | 500 217" 229 64.8 896 66.7 -3
28 | 524 21.2" 24.5 67.7 934 69.7 -2
30 | 550 20.8" 26.1 107 974 121 -1
32 | 575 203" 218 138 1014 759 0
34| 60.2 19.8" 295 769 1056 79.1 1
% | 629 193" | 313 80.2 109.9 82.4 2
38 | 657 187" | 331 835 1143 85.8 3
40 | 686 182" | 350 869 118.8 89.2 4
2| N5 176" | 370 904 1234 92.8 6
4 | 745 170" | 39.0 94.0 128.2 9.5 7
6 | 776 16.3" 11 976 1330 100.2 8
48 | 808 157" 432 1014 1380 104.1 9
50 | 841 15.0” 454 105.3 143.2 108.0 10
52 | 874 143" | 417 | 109.2 1484 1120 1
5. | 90.8 13.5" 500 | 1133 153.8 116.2 12
5 | 944 12.8” 524 | 1174 159.3 120.4 13
58 | 930 120" 549 | 1217 1649 124.7 14

Saturated Conditions - Pressure (psig)

Freon®| Suva® @ Suva® | Suva® Suva®
Temp.| 22 123 134a 404A 410A
°F R-22 | R-123 R-134a | R-4M4A R-410A
60 | 1016 | 11.2" 57.4 126.0 170.7 129.2 16
62 | 1054 | 103" 60.0 1305 176.6 133.7 17
64 | 1093 94" 62.7 135.0 1827 138.4 18
66 | 1132 85" 65.4 139.7 188.9 143.1 19
68 | 1173 16" 68.2 1444 195.3 148.0 20
70 | 1214 6.6" ni 1493 201.8 153.0 2
72 | 157 56" 741 1543 208.4 158.1 2
74 | 1300 48" 771 1594 215.2 163.3 23
76 | 1345 35" 80.2 1646 2222 168.6 24
78 | 139.0 24" 83.4 169.9 229.3 174.1 26
80 | 1436 12" 86.7 1754 236.5 179.6 27
82 | 1484 0.0" 90.0 1810 2440 185.3 28
84 | 1532 06 93.5 186.7 251.6 191.1 29
86 | 158.2 1.2 97.0 1925 259.3 197.1 30
88 | 1632 18 1006 1984 267.3 203.1 K]l
90 | 1684 25 1043 2045 275.4 209.3 32
92 | 1737 32 108.1 2107 2836 215.6 33
94 | 1791 39 1120 2170 2921 222.1 34
96 | 184.6 46 115.9 2234 300.7 228.1 36
98 | 1902 53 1200 2300 309.5 235.4 37
100 | 1959 6.1 124.2 236.8 3185 2423 38
102 | 2018 6.9 1284 2436 1.1 249.3 39
104 | 2077 1.1 1327 2506 3371 256.5 40
106 | 2138 8.5 137.2 2578 346.7 263.8 4
108 | 2200 94 1.7 265.1 356.5 2 42
110 | 2264 | 103 146.4 2125 366.4 278.8 43
112 | 2328 | 112 151.1 280.1 376.6 286.6 a4
114 | 2394 | 121 156.0 2879 367.0 294.5 46
116 | 246.1 | 13.1 160.9 295.8 397.6 302.6 47
118 | 2530 | 141 166.0 303.8 408.4 310.8 48
120 | 2600 | 15.1 7.2 3121 419.4 319.2 49
122 | 2671 | 16.1 176.5 3204 430.7 3278 50
124 | 27143 | 172 181.8 3290 4421 336.5 51
126 | 2817 | 183 187.4 3311 453.8 345.4 52
128 | 2892 | 194 193.0 346 .6 465.8 354.5 53
130 | 2969 | 206 198.7 3556 4779 363.8 54
132 | 3047 | 217 204.6 3649 490.3 3732 56
134 | 3126 | 229 2106 3743 503.0 382.9 57
136 | 3207 | 242 2167 3839 515.9 392.7 58
138 | 3290 | 255 2229 3937 529.1 402.7 59
140 | 3374 | 268 229.2 4037 5425 3.0 60
142 | 3459 | 281 2357 139 556.2 423.4 61
144 | 3646 | 295 242.3 4243 570.2 4341 62
146 | 3635 | 309 249.0 4349 5845 445.0 63
148 | 3725 | 323 255.9 57 599.0 456.1 64
150 | 3817 | 33.8 262.9 456.8 613.88 467.4 66
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b. Compresor

El compresor es un motor eléctrico encerrado herméticamente en el interior del casco, este motor tiene
un banco de valvulas, una biela y un cigliefial que le permite mover un piston para generar el
movimiento del refrigerante en el interior del sistema de refrigeracion por medio de absorcion a traves
de la valvula de admision y compresion y descarga a través de la valvula de escape. La descripcion mas
simple de este componente es que se encarga de comprimir y descargar el refrigerante en estado gaseoso
dentro del mismo sistema dando con esto el movimiento del refrigerante.

Puesto que compresor es un motor eléctrico, requiere de aditamentos especiales para poder operar, los
componentes que lo acompafian son los siguientes:

MPRESSOR ASSEMBLY

1 K2
|} |

BLU/BLK: TuEmBWT

Compresor.

Compresor hermético para R134A, 120Vac controlados por un
relevador de interfase entre la tarjeta de control y el compresor. Este
componente se encarga de hacer circular el refrigerante en estado
gaseoso para la recoleccion de calor del area que se desea enfriar,
siempre que se necesite cargar refrigerante es recomendable hacerlo
por la linea de succién que es la de mayor diametro y en estado
gaseoso para evitar que se dafien las valvulas del compresor.
Componente numero de parte para 120V 38231.1000 EIl JDF-2Sy el
JDF-4S utilizan el mismo compresor

27 Bunn-O-Matic Corporation Of México S de RL de CV
Elaborado por: Ing. Ventura Ordéfiez
Rev. Enero 2008



Relevador potencial

El relevador potencial consta de un interruptor bimetalico anclado a un —||£
circuito magnético similar al embolo de una valvula solenoide, se interconecta con el
devanado de arranque y el de trabajo, dando el voltaje inicial al devanado de arranque -
y una vez que arranca el compresor, desenergiza el arranque y deja energizado el '@'
devanado de trabajo. Componente numero de parte para 120 V 38897.0000

Relevador del compresor

WHI

BLU/BLK 1 BRN/BLK
11

El protector térmico del compresor, se encuentra instalado en el
area de conexion de bornes del mismo, la cara de la ficha térmica se pega
al cuerpo del compresor para que esta detecte la temperatura del mismo,
asi pues, si el compresor tiene un alto consumo de amperaje se calentara el
devanado haciendo que el protector térmico se proteja abriendo el circuito
de la linea de alimentacion del mismo. EI compresor puede
sobrecalentarse por falta de condensacion (filtro de aire tapado) o por que
no pare de funcionar por falla en el relevador de interfase. Componente
numero de parte para 120 V 38917.1000

El relevador encapsulado del compresor tiene una bobina de control de 120
Vac, este es controlado directamente por la tarjeta de control, cuenta con un
sistema de prueba manual a través de un boton accionador de los

Luillicle. bimetalicos.

K1
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c. Condensador

El condensador es un serpentin de tubos unidos entre si por laminas de aluminio, su funcién
independiente es la de producir un efecto de condensacion en el refrigerante, de alli su nombre de
condensador, la condensacion del refrigerante en este componente se efectia por medio de enfriamiento del
refrigerante en estado gaseoso que circula a través del mismo, para lograr enfriar suficientemente el
refrigerante hasta convertirlo en estado liquido requiere de una circulacion de aire a través de las laminas de
aluminio las cuales disipan el calor y lo transmiten al aire.

El aire debe circular libremente entre el serpentin del condensador para lograr retirar la mayor cantidad
de calor del refrigerante que circula por la tuberia, de lo contrario no se logra una condensacion suficiente
para el correcto funcionamiento, de alli la importancia de mantener limpio tanto el serpentin de aluminio
como el filtro de aire del mismo. Una obstruccion de aire en este componente provocara una perdida de
eficiencia en el enfriamiento del producto.

Motor y abanico del condensador

Puesto que el condensador debe ser enfriado por aire, el equipo integra
como parte de este sistema de enfriamiento un abanico para el condensador, si
bien este abanico no es parte del sistema de refrigeracion, resulta ser un
complemento indispensable del condensador.

El abanico del condensador, es un motor de 115 Vac y consume 0.36 Amp.
Es CW gira hacia la derecha a 1550 rpm, se energiza junto con el compresor y
su funcion es la de circular aire a través del serpentin del condensador para
extraer calor del refrigerante logrando la condensacion necesaria para el buen
funcionamiento del sistema de refrigeracion. Componentes con numero de parte

Morto 120 V 33603.0000

Aspas 33602.0000

COMPRESSOR ASSEMBLY

LIMIT
THERMIOSTAT

BLUIBLK_D
: GRN
CONDENSOR FAN j_
-
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Refrigerante en Liquido a
temperatura media
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d. Filtro Deshidratador

El filtro deshidratador es un componente que tal como lo indica si nombre, filtra el refrigerante en estado
liquido y retira la humedad que pudiera contener el mismo, este filtro es indispensable en el sistema,
pues cualquier particula que se desprenda de la tuberia o del compresor dentro del sistema, debera ser
retenida en el filtro, de lo contrario el tubo capilar se taparia y el sistema dejaria de trabajar. Este filtro
deberé ser reemplazado siempre que se tenga que abrir el sistema de refrigeracion, esto es cuando una
tuberia se rompa y deba soldarse, cuando se efectué un cambio de compresor o cualquier situacion que
implique cortar y soldar la tuberia del sistema de refrigeracion. Componente con numero de parte
35175.0002

‘ Qltro Deshidratad

e. Tubo Capilar

-
'\-_-‘\.
Or/

El tubo capilar es un componente que su funcion es la de reducir el flujo de refrigerante liquido y la
presion del mismo en la tuberia del sistema, logrando con esto un control dosificado del refrigerante
para que este absorba el calor del ambiente que rodea el serpentin del evaporador produciendo asi el fri6
necesario para mantener la temperatura deseada en el banco de hielo.

La combinacion de introducir el refrigerante liquido a alta presion de un tubo muy amplio en un tubo
extremadamente estrecho (Capilar) produce por si mismo un cambio de flujo y presion del refrigerante,
el didmetro interior del capilar (#3) esta calculado tanto en el didmetro interior como en la longitud para
la correcta operacion del sistema de refrigeracion, de tal manera que es indispensable la utilizacién de un
capilar exactamente igual al que tiene el equipo desde su fabricacion. Esta relacion entre didmetro y
longitud del tubo capilar permite rociar el refrigerante en el interior del evaporador de manera gradual
sin llegar a la saturacion inmediata del mismo obteniendo con esto una mejor absorcién de la
temperatura en el interior del tanque del banco de hielo. Componente con numero de parte 35175.0002

Evaporador
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f. Evaporador
El evaporador es un serpentin de tubo que va inmerso en la tina del banco de hielo, sobre estos tubos se

forma el hielo conforme se va enfriando el agua del interior del bafio maria, por este serpentin fluye
refrigerante en estado liquido a baja presion y con el calor que absorbe del agua del tanque este se
evapora para retornar al compresor y volver a iniciar el ciclo de refrigeracion. Componente con numero
de parte 35519.0001 para el JDF-2S y 32378.0000 para el JDF-4S

Hielo adherido al evaporado

W
e

Agua del Banco de Hielo
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Refrigerante en gas a baja
presion temperatura baja
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Banco de Hielo

El sistema del banco de hielo permite enfriar el agua contenida en la tuberia del serpentin de
enfriamiento de agua para elaboracion de la bebida, este sistema es un modulo de bafio maria en frié en el cual
el agua del deposito no se mezcla con el agua para elaboracién y siempre debe estar en movimiento, ya que de
lo contrario el agua contenida en el deposito de haria un bloque de hielo completo congelando también el agua
contenida en la tuberia de agua para elaboracion.

Es muy importante que cuando se instala el equipo se llene completamente el deposito del banco de
hielo pues de lo contrario la parte superior de la tuberia de agua par elaboracion se congelaria bloqueandose y
evitando asi que funcione el equipo correctamente. Esta tuberia también se congela cuando la bomba
circuladota de agua se detiene 0 no esta en movimiento regular.

Gabinete aislado

Agua Fria Bafio maria

Evaporador

Serpentin agua
preparacion

Banco de hielo

Regadera

Bomba circuladora
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La bomba circuladora de
agua mantiene el agua en
movimiento dentro del
deposito del banco de hielo, al
mismo tiempo que circula
agua fria por el serpentin del
enfriador del gabinete, a
través del cual se puede
mantener la temperatura de
conservacion del concentrado
en el interior del equipo.

Regadera

Serpentin de agua para
elaboracion

Evaporador

Deposito aislado

Serpentin (Chiller) de enfriamiento
para gabinete

Bomba circuladora
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Bomba de circulacién de agua

La bomba circuladora de agua mantiene en movimiento el agua del bafio maria para que este no se
congele completamente, hace que el agua fluya a través del serpentin evaporador del refrigerador y la descarga
por la regadera del bafio maria. Este dispositivo es una bomba de tipo sumergible de operacion continua que
funciona con 120 Vac y consume una amperaje de 1.4 Amp. Cuenta con un protector térmico que se reestablece
de manera automatica, es controlada directamente por la tarjeta de control. Componente numero de parte
39655.0000 a 120 V

T S S

REFRIGERATION
SWITCH

,,,,,,,

Evaporador (Chiller)

Este es un serpentin evaporador por el cual circula el
agua fria del banco de hielo, de tal manera que el
calor que absorbe del gabinete del refrigerador es
transmitido al bafio maria y alli se compensa la
temperatura con el sistema de refrigeracion.
Componente numero de parte 34914.0002

Motor del abanico del gabinete

El motor del abanico del refrigerador es un motor de
24 \Vcc, este motor es de operaciéon continua y su
funcion es la de circular el aires frio en el interior del
gabinete del refrigerador. Es controlado por la tarjeta
de control de manera directa. Componente numero de
parte 33297.0000
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Sistema de Servido

Vélvula de entra de agua.

Esta valvula funciona a 120 V y es controlada directamente por la tarjeta de control principal, por medio
de los interruptores de dispensado, esto es que se activa en conjunto con la valvulas de servido. EI numero de
parte del componente es 36233.0005 (120 V)

W' T
h

WATER IMLET
VALVE

Modulo de dispensado.

Los equipos JDF-2S y JDF-4S cuentan con un sistema de dispensado modular, en el caso del JDF-2S se
tiene una plataforma de dos valvulas con sus bombas peristalticas que se pueden sacar del gabinete por la parte
frontal del mismo, quitando solamente un tornillo y las boquillas de servido asi como desconectando las
manqueras de alimentacion de agua. Recuerde siempre cerrar la vélvula de alimentacién de agua antes de
desconectar el modulo. En el caso del JDF-4S se tiene dos plataformas dobles de tal manera esto los hace
compatibles al 100 % para cuando se cuenta con los dos modelos.
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Motor de la bomba peristaltica

El motor de la bomba de succidn esta constituida por un motor de Vcc y una transmision de engranes
acoplada a este, el motor por ser de Vcc, tiene polaridad en sus terminales, cada modulo cuenta con 2 motores
los cuales estan alimentados eléctricamente por 3 cables, donde el comun es el ROJO, motor izquierdo
VIOLETA motor derecho NARANJA. Si los cables se invierten en la conexion de los motores, entonces la
rotacion del motor se invertird y no succionara concentrado, el giro del motor debe ser en sentido de las
manecillas del reloj. Los motores son controlados por la tarjeta de control programable y el rango de voltaje que
esta les suministra es de 30 Vcc a 120 Vcc lo cual controla un rango de velocidad en los motores de 90 rpm a
450 rpm. Estos motores utilizan carbones de conmutacion por lo cual es importante mantener la limpieza en los
mismos con el fin de evitar fallas por falsos contactos en el conmutador. Componente con numero de parte
32623.1003
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DISPENSE DISPENSE GAN

«
«

Vio g Vo
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DISPENSE

LEFT RIGHT STATION 3 STATION 4
DISPENSE DISPENSE GRN DISPENSE DISPENSE
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Bomba Peristaltica

La bomba de succion se conecta a la flecha de la transmision del motor, esta bomba tiene una manguera
de neopreno la cual se presiona generando vacio con los rodillos del mecanismo del rotor de la bomba, el ajuste
de compresion viene dado de fabrica, no es necesario reajustarse al momento de instalar el equipo. Se
recomienda mantener el mecanismo lubricado con grasa petrogel para que no se atoren los rodillos y se rompa
la manguera

El disefio encapsulado de la bomba peristaltica permite que la compresion de la manguera de succion sea
uniforme, logrando con esto una inyeccién muy estable hacia la valvula de dispensado, también permite una
mayor durabilidad de la grasa lubricante en el interior de la bomba para el contacto de la manguera alargando
asi el periodo de mantenimiento requerido. Numero de parte de la bomba 28759.0000, numero de parte de
la Manguera de Neopreno 28755.1011
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Solenoides de dosificadores

Los solenoides de dispensado son solenoides de tipo KIP que van montadas en el cuerpo de la boquilla
de servido, estas permiten u obstruyen el flujo del agua para la mezcla del jugo, deben activarse al mismo
tiempo que el sistema de dispensacion de concentrado (bombas), el cuerpo de la boquilla tiene un mecanismo
restrictor de flujo regulable, donde se calibra el flujo del agua de servido a través de un tornillo, girdndolo hacia
la derecha el flujo aumenta y al contrario disminuye, estas valvulas son controladas directamente por la tarjeta
de control y funcionan a 24 VVcc. Componentes con numero de parte:

Kit de Servicio para base de valvula 33585.0000
Kit de Servicio para solenoide 01111.0002
Valvula completa 38018.1000

Bebida Terminada
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Sistema de Control

El sistema de control esta administrado por una tarjeta electronica Unica que hace la funcién de control
de temperatura auxiliada por un Termistor para el banco de hielo y otro para el gabinete de conservacion de
concentrado, control de dispensado por medio de los interruptores de servido y un sistema analogo de control de
velocidad de los motores de corriente continua de las bombas peristalticas, ademas de un programa establecido
para la calibracion de flujos de agua y bebida terminada. Esta tarjeta de control es alimentada por un
transformador de poder de 24 Voltios de corriente alterna.

Tarjeta de control.

La tarjeta de control se encarga de administrar la operacion de todos los componentes que integran el
equipo, esto lo efectla a través de los TRIAC y los SCR para el control de velocidad, es importante que cuando
efectle mediciones de voltaje para prueba de las salidas de carga de la tarjeta de control, recuerde que los
componentes electrénicos pueden enviar un voltaje de sefial remanente igual al que se desea en el componente
para que funcione, teniendo la posibilidad de confundirnos en el diagnostico, de tal manera que lo mas
recomendable para efectuar las mediciones es con los componentes de carga conectados al circuito. Los
numeros de parte para las tarjetas de control son, JDF-2S 38587.1000 y para el JDF-4S 39422.1000
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Jump| Color cable Componente Voltaje entre Term
J1 | 1|Blanco Violeta |Solenoide Op. Agua Fria
2|Blanco Neutro
3|Negro Linea
4Blanco Negro |Relevador Refrigeracion
5|Café Solenoide entrada de agua
120 Vca
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J2 | 1|Rojo Comun Motores (-)
2|Naranja Motor #2 (+)
3|Violeta Motor #1 (+)
4/Amarillo Comun Valvulas (-)
5Blanco Naranja/Solenoide #2 (+)
6/Blanco Violeta |Solenoide #1 (+)
30-120 Vcc 24 Ncc
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J13|1/Blanco Verde |Comun Motores (-)
2|Verde Motor #4 (+)
3|Rosa Motor #3 (+)
4|Gris Comun Valvulas (-)
5|Azul Solenoide #4 (+)
6/Crema Solenoide #3 (+)
30-120 Vcc 24 Vcc
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J3 | 1|Rojo
2|Blanco Rojo Motor Gabinete
24 Vcc
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J7 | 1|Gris
2|Blanco Negro Termistor Gabinete
0-5Vcc
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J9 | 1|Negro
2|Blanco Termistor Banco Hielo
0-5Vcc
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Jum Color cable Componente Continuidad
J15|1|Amarillo Interruptor Estacion #3

2|Naranja Interruptor Estacion #4

3/Azul Interruptor Agua Fria

4|Libre Libre
J5 |1)Verde Interruptor Estacion #1

2|Rojo Interruptor Estacion #2

3Negro Interruptor de bloqueo y

comun para interruptores

4|Negro de Dispensado
Jump| Color cable Componente Voltaje entre Term
J6 | 1|Blanco Azul

2Libre | | |

3lAzul Voltaje de alimentacion

24 Vca

Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J12|1/Blanco Azul

2|Libre | | |

3lAzul Voltaje de alimentacion

24 VVca
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Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J1| 1lLibre Linbre

2|Blanco Neutro

3|Negro Linea

4|Blanco Negro |Relevador Refrigeracion

5|Café Solenoide entrada de agua

120 Vca

Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J2 | 1|Rojo Comun Motores (-)

2|Naranja Motor #2 (+)

3|Violeta Motor #1 (+)

4|Amarillo Comun Valvulas (-)

5|Blanco NaranjajSolenoide #2 (+)

6|Blanco Violeta |Solenoide #1 (+)

30-120 Vcc 24 Vcc

Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J3 | 1|Rojo

2Blanco Rojo Motor Gabinete

24 Vce
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Jump| Color cable Componente Voltaje entre Term
J7 | 1|Gris
2|Blanco Negro Termistor Gabinete
0-5Vcc
Jump | Color cable Componente Voltaje entre Term
J9 | 1|Negro
2|Blanco Termistor Banco Hielo
0-5Vcc
Jump | Color cable Componente Continuidad
J5 | 1|Verde Interruptor Estacion #1
2|Rojo Interruptor Estacion #2
3Negro Interruptor de bloqueo y
comun para interruptores
4|Negro de Dispensado
Jump| Color cable Componente Voltaje entre Term
J6 | 1|Blanco Azul
2|Libre | | |
3|Azul Voltaje de alimentacion

24 Vca
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Transformador

El transformador es el componente eléctrico del equipo que permite reducir
el voltaje de alimentacion ya sea de 120 0 240 Vac a 24 Vac este voltaje
reducido se utiliza para energizar el sistema de control y trabajo del equipo a
través de un puente rectificador

Termistor de tina de banco de hielo

El Termistor es un dispositivo que le sirve a la tarjeta de control para conocer la
temperatura del agua del bafio maria del banco de hielo, cuando el control
detecta una temperatura demasiado alta, activa el sistema de refrigeracion y si es
demasiado baja lo apaga, de tal manera que mantiene controlado el sistema del
bafio maria.

BLK
WHI

WATER BATH
THERMISTOR

Termistor del gabinete

s
Este Termistor funciona de la misma manera que el del banco de hielo,
maneja los mismos parametros, y sirve para detectar la temperatura del
gabinete del refrigerador, una falla por enfriamiento puede ser ocasionada -
por cualquiera de los dos censores de temperatura, este debe detectar 4.5° C THERMSTOR

en el gabinete, de lo contrario la tarjeta de control emitird una falla.

Rango Resistencia Voltios cc
Corto 0Q O Vcce
70°F 11.45 KQ 1.5Vcce
32°F 31 KQ 2.8 Vce
Abierto Infinito 5Vce
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Guias y rutas de solucion de fallas

Numero de LED COLOR Se enciende

1 Verde Cuando se activa el compresor.

2 Gabinete Rojo Cuando la temperatura del gabinete es superior a 10 grados C.

Destella lentamente cuando la temperatura del gabinete excede los 10
grados C durante 4 horas. En estas condiciones, las funciones de
distribucion se bloguean. Apague el distribuidor para reiniciarlo.

Destella rapidamente si se intenta la distribucion en condicion de bloqueo.

Termistor del gabinete en circuito abierto hace destellar los LED N° 2y
N° 3 una vez cada 3 segundos.

Un cortocircuito en el termistor del gabinete enciende los LED N° 2 y N°
3 de manera permanente.

3 Gabinete Verde Cuando la temperatura del gabinete es inferior a 10 grados C.

4 Bafo Rojo Cuando la temperatura del bafio es superior a 1,1 grados C.
Destella lentamente cuando el compresor esta en un periodo de retardo de
6 minutos

Un circuito abierto en el termistor del bafio hace destellar los LED N° 4y
N° 5 una vez cada 3 segundos. EI compresor no funciona en estas
condiciones.

Un circuito en corto en el termistor del bafio hace destellar los LED N° 4
y N° 5 dos veces cada 3 segundos. EI compresor no funciona en estas
condiciones.

5 Bafio Verde Cuando la temperatura del bafo es inferior a 1,1 grados C.

- Yl . "
aMCH?
o g
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LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Se suministra la guia de localizacion y solucion de problemas para sugerir probables causas y soluciones a
los problemas mas probables que pueden encontrarse. Si el problema persiste después de agotar los pasos de
localizacion y solucion de problemas, comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Bunn-O-

Matic.

* La inspeccidn, prueba y reparacién de equipos eléctricos debe llevarla a cabo solamente personal de servicio

calificado.

» Todos los componentes electronicos tienen voltajes de CA de 120 — 240 V y de CC de bajo voltaje en sus
terminales. Cortocircuitar los terminales o aplicar voltajes externos puede ocasionar fallas en las tarjetas.

* Es poco probable que las tarjetas de circuitos impresos electronicas funcionen intermitentemente. La falla de
la tarjeta suele ser permanente. De ocurrir intermitencias, la causa es probablemente el contacto de un
interruptor o una pérdida de conexion en un terminal o engarce.

» El desmontaje del solenoide requiere la interrupcion del suministro de agua a la valvula Pueden ocurrir
dafos si los solenoides se activan por méas de diez minutos sin suministro de agua.

* Se aconseja usar dos llaves inglesas cuando las conexiones de tuberias estén apretadas o flojas. Esto ayudara
a evitar los retorcimientos y estrangulamientos en la tuberia.

* Asegurese que todas las conexiones de la tuberia estén selladas y las conexiones eléctricas firmes y aisladas.

ADVERTENCIA

* Tenga extremo cuidado cuando esté reparando equipos eléctricos.
 Desenchufe el distribuidor cuando se esté reparando, excepto cuando se especifiquen
pruebas eléctricas.

* Siga los procedimientos de servicio recomendados.

* Vuelva a poner todos los protectores o avisos de seguridad.

Problema

Causa Probable

Solucion

Circulacion de agua fria

Las estaciones de distribucion
no funcionan.

Nota: Una falla en el
enfriamiento 0 temperaturas
excesivas en el gabinete
durante mas de 4 horas
producen el bloqueo o Ila
interrupcion de la distribucion.
Nota: Reinicie la falla y el
temporizador desenchufando la
unidad.

1. Ventilador de enfriamiento del
gabinete.

Reemplace el ventilador (24 VCC).
Nota: El ventilador recibe alimentacion
eléctrica cuando el distribuidor esta
encendido.

2. Bomba de recirculacion del
bario.

A) Si no funciona, verifique la
correcta continuidad del
interruptor de refrigeracion vy el
cableado.

B) Verifiqgue que haya 120 6 230
VCA en la bomba. Reemplace
la bomba.

3. Caudal de agua restringido
en el serpentin del gabinete y el
bafio.

Verifique que el tubo flexible no
esté retorcido.
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Problema

Refrigeracién

Las estaciones de distribucion
no funcionan.

Nota: Una falla en el
enfriamiento o0 temperaturas
excesivas en el gabinete y el
bafio durante mas de 4 horas
producen el bloqueo o Ila
interrupcion de la distribucion.

Causa Probable Solucion

1. Interruptor de | Verifigue si esta en posicion
encendido/apagado del | “ON” o si no hay continuidad —
compresor. reemplace el interruptor.

2. Filtro o aletas del | Limpie el filtro y las aletas o

condensador sucias.

reemplace el filtro del
condensador. (En algunas
maquinas no se provee el filtro).

3. El ventilador del condensador
no funciona.

A) Verifique si hay 120 6 230 V
CA. Reemplace el ventilador o
revise si hay obstrucciones en
las aletas.

B) Verifigue el LED del
compresor en la tarjeta de
circuitos impresos. Si esta

conectado, la bobina del relé
debe estar alimentada (120 0
230 VCA).

4. El relé del compresor no se
activa.

Verifique si hay 120 6 230 VCA
en la bobina del compresor.
NOTA: Verifigue siempre la
alimentacion eléctrica con la
bobina conectada. Si el LED del
compresor esta encendido y no
hay 120 6 230 VCA, reemplace
la tarjeta. Si hay 120 6 230
VCA, reemplace el relé.
Nota: Los contactos del
estan normalmente abiertos.

relé

5. El compresor no funciona.

Verifique el relé de sobrecarga
térmica del compresor (N/C). Si
esta abierto, revise si el filtro del
condensador esta sucio y si la
ventilacion 'y el espacio
alrededor de la maquina son
adecuados.

6. El compresor funciona pero
no enfria.

Revise el sistema de
refrigeracion para verificar que
la carga sea correcta y que no
haya fugas.

Distribuidor bloqueado
Las estaciones de distribucion
no funcionan.

1. Revise el interruptor de

bloqueo de distribucion.

(A) Coloque el interruptor en
posicion de conexion (ON).

(B) Verifique la  correcta
continuidad del interruptor y el
arnés.
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Problema

Causa Probable

Solucion

Falla del de

refrigeracion.

sistema

1. Sistema de refrigeracion o de
recirculacion de agua fria.

Verifiqgue todos los elementos
precedentes que corresponden
a la refrigeracion o a la
recirculacion de agua fria.

Las estaciones de distribucion
no funcionan

1. Interruptor de bloqueo de
distribucion colocado en posicion
de desconexion (OFF).

Coloque el interruptor en la
posicion de conexion (ON).

2. Interruptor de distribucion

defectuoso.

Verifique la correcta continuidad
del interruptor y el arnés.

Todas las estaciones
distribuyen soélo concentrado

Suministro principal de agua

Verifique que esté abierto.

Bafio congelado

del

A) Relé/contactos
compresor en  corto
reemplace el relé.

B) Bomba de recirculacion —
reemplacela o verifigue que el
tubo flexible no esté retorcido.

Vélvula de entrada de agua
defectuosa.

A) Verifique si hay alimentacién
de 120 6 230 V durante la
distribucion. En caso afirmativo,
reemplace la vélvula. En caso
negativo, verifigue la correcta
continuidad del arnés. Luego,
reemplace la tarjeta de circuitos
impresos si fuera necesario.

Estacion de distribucion
s6lo concentrado

Solenoide de agua

Reemplace el solenoide (24
VCC) o revise la conexion del
cableado entre la valvula de
agua y la tarjeta de control
principal.

Estacion de distribucion
sélo agua

Concentrado agotado

Reemplace el recipiente o BIB
de relleno de concentrado

La bomba de producto no
bombea

Verifique la correcta rotacion a
la izquierda de los rodillos de la
bomba. Si giran a la izquierda,
reemplace la tuberia de la
bomba. Si giran a la derecha, la
conexion de cableado de la
bomba esté invertida. Conmute
los cables en los terminales.
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Problema

Causa Probable

Solucién

Estacion de distribucion
s6lo agua

La bomba no gira

A) Verifique el ajuste de velocidad
en la tarjeta de circuitos impresos
y aumente la velocidad (girelo a la
derecha)

B) Verifigue si hay alimentacion
de CC al motor de la bomba. En
caso afirmativo, reemplace el
conjunto del motor. En caso
negativo, verifique la correcta
continuidad del arnés. Luego,
reemplace la tarjeta de circuitos
impresos si fuera necesario.

Fuga de agua que llena la
bandeja de goteo o alrededor
del area de la bandeja de
distribucién

1. Llenado/preparacion inicial.

Cierta expansion es normal.
Puede llenar la bandeja de goteo
durante la formaciéon del bloque
de hielo inicial.

2. Bandeja de distribucion.

Inspeccione o0 reemplace las
abrazaderas de las conexiones,
las juntas toricas, los solenoides y
los conectores rapidos.

NOTA: El area de la bandeja de
distribucion tiene pendiente hacia
el tubo de drenaje que conduce a
la bandeja de goteo.

3. Presion de agua superior a
100 psi (690 kPa).

Instale el regulador de presion de
agua Yy reduzca la presion a 345
kPa (50 Ib/pulg.»).

Fuga de agua debajo de la
maquina

1. Rebose del tanque del
bafio.

A) Revise todas las conexiones
internas de agua.

B) Revise las conexiones internas
de tuberia.

2. Condensacion proveniente
del serpentin de enfriamiento
del gabinete.

Revise el recorrido del tubo de
condensacion al bafio de agua.

Rociado erratico durante la
distribucion

Mezclador de la tobera de
distribucion faltante o roto.

Reemplace el mezclador.

La tobera de distribuciéon gotea
agua

Solenoide de distribucion.

Reemplace el solenoide de la
bandeja de distribucion.

La unidad no funciona

2. Tarjeta de control principal.

Verifique si hay 120/24 6 230/24
VCA. Si no hay lectura de 24 VCA,
reemplace el transformador reductor.

1. Transformador reductor.

Si hay 24 VCA pero los LED no se
encienden, reemplace la tarjeta de
control.
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Problema

Causa Probable

Solucién

Dificultad en la regulacion de
Brix y/o bebida diluida

1. Viscosidad del producto o
demasiado frio.

Descongele por completo el
producto antes del uso [1,6 -
4,4°C (35° - 40°)]

2. Baja presion de agua.

Mantenga 138 kPa (20 Ib/pulg.2) o
mas y un caudal minimo de 89
ml/s (3 onzas fluidas/s).

3. Alta presion de agua.

Si hay méas de 690 kPa (100
Ib/pulg.2), instale un regulador de
presion y ajustelo a 345 kPa (50

Ib/pulg?).
4. Ajuste de la valvula de |A) Realice la prueba de
distribucion. distribucion de agua en 3

segundos. El ajuste de fabrica es
29,6 ml/s (1 onzal/s). El caudal de
agua aceptable es 23,6 - 44,4
mi/s (0,8 a 1,5 onzal/s) segun la
relacion de mezcla (4+1).

B) Ajuste el agua a la relacion de
mezcla  correcta. Una vez
ajustada el agua, ajuste la
velocidad del motor para obtener
el % de Brix.

5. Relacion de Brix.

Verifigue que la relacion de Brix

sea correcta para el producto
usando los métodos de
distribucion total y del
refractometro.

Dificultad en la regulacion de
Brix y/o bebida diluida

1. Tuberia de la bomba.

Inspeccione, limpie o reemplace
la tuberia y verifigue la libre

rotacion del rotor/rodillos de la
bomba.
2. Uso de una bomba de agua | A) Cumpla los requisitos de

portatil.

plomeria correspondientes a la
presién y el caudal.

B) Consiga otra bomba portatil o
suministro de agua que cumpla
los requisitos.

Dificultad en la regulacion de
Brix con bolsa-caja

Fuga de vacio

Inspeccione todas las tuberias y
conexiones del conector de la
bolsa-caja al conjunto adaptador
de botella.
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LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Diariamente: Procedimiento de enjuague

Herramientas necesarias: recipiente vacio de 946 ml (32 onzas) como minimo

1. Abra la puerta del compartimiento refrigerado y retire los recipientes del producto.

2. Llene un recipiente limpio con agua tibia, coléquelo en el gabinete y presionelo firmemente en la abertura del
adaptador de botella.

3. Cierre la puerta, coloque un recipiente vacio debajo de la tobera de distribucion y pulse el interruptor de
distribucion hasta que salga agua limpia por la tobera.

4. Repita los pasos 1 a 3 para todas las estaciones de distribucion.

Diariamente: Lavado de piezas

1. Quite y lave las toberas de distribucion, los elementos de mezcla, la bandeja de goteo y la tapa de la misma
en una solucion de detergente suave. Enjuague a fondo.

2. Limpie el panel de salpicaduras, las areas alrededor de las toberas de distribucion y el compartimiento
refrigerado con un pafio humedecido y limpio.

Semanalmente: Sanitizacion

Herramientas necesarias: 1 balde vacio de 18,9 | (5 galones), 2 paquetes de sanitizador Kay 5 y un recipiente de

concentrado vacio y limpio.

1. Retire cualquier concentrado de jugo del distribuidor y almacénelo en un compartimiento refrigerado
independiente.

2. Llene el o los recipientes vacios y limpios de concentrado con aproximadamente 946 ml (32 onzas) de agua
caliente del grifo (aproximadamente a 60° C (140° F)) Cargue los recipientes de agua caliente dentro del
distribuidor (igual que con el concentrado).

3. Coloqgue un recipiente vacio debajo de las toberas de distribucion.

4. Pulse el boton de distribucion de cada estacion durante unos 30 segundos.

NOTA: El distribuidor no permite que ambas estaciones funcionen al mismo tiempo.

5. Una vez completado este paso, retire el recipiente y vacielo.

6. Retire cada tobera de distribucion y elemento de mezcla y pongalo bajo el agua caliente del grifo para
eliminar todo exceso de pasta.

7. Prepare 9,46 | (2.5 galones) de solucion sanitizante disolviendo 1 paquete de sanitizador Kay-5 en 9,46 | (2.5
galones) de agua a 48,9°C (120°F) para asegurarse 100 ppm de cloro disponible.

8. Coloque las toberas y elementos de mezcla en un recipiente por separado de 1 cuarto de solucién sanitizante
y mézclelo a fondo. Deje que las piezas se remojen por 2 minutos.

9. Limpie los receptaculos de las toberas de distribucion (valvulas de distribucion) con la solucion sanitizante y
un cepillo de cerdas blandas.

10. Limpie los adaptadores de entrada de botellas de concentrado usando la solucién sanitizante y un cepillo de
cerdas blandas.
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11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Vuelva a colocar los elementos de mezcla y las toberas y cologque un recipiente vacio debajo de las toberas
de distribucion.

Llene un recipiente de concentrado limpio y vacio, con aproximadamente 3,8 | (128 onzas) de solucion
sanitizante limpia. No utilice la solucidn sanitizante usada en el paso 10. Cargue los recipientes en el
distribuidor.

Coloque un recipiente vacio grande debajo de cada tobera de distribucion.

Pulse el botdn de distribucion de cada estacion durante 1 minuto.

Deje reposar el recipiente durante 5 minutos.

Pulse el botdn de distribucion de cada estacion durante 2 minutos.

Reemplace la solucion sanitizante por concentrado.

En cada estacion, accione el interruptor de distribucién hasta que aparezca jugo. Después, sirva un vaso de
354,9 ml (12 onzas) de jugo y descartelo.

Limpie las superficies internas y externas con un pafio humedecido limpio.

Mensualmente: Limpieza de los serpentines del condensador

1. Use un cepillo de cerdas blandas para limpiar la acumulacion de suciedad en el condensador.
NOTA: Algunos modelos incluyen un filtro desmontable que se puede limpiar en agua jabonosa tibia.

Anualmente: Reemplazo del tubo de la bomba

[N

. Abra la puerta del distribuidor.

2. Retire todos los recipientes de productos y coldéguelos en un ambiente refrigerado (1,6-4,4 grados C [35-40

3.

grados F]). Desconecte del adaptador de botella todas las conexiones a productos ambientales.
Enjuague todas las estaciones de distribucion segun los pasos explicados “PROCEDIMIENTO DE
ENJUAGUE DIARIO”.

4. Desconecte el distribuidor del suministro eléctrico.
5. Retire la cubierta de la plataforma del distribuidor.
6. Desconecte la tuberia de agua de la plataforma de distribucion proveniente de la tuberia de suministro dentro

del gabinete refrigerado y la conexion de cableado del receptaculo del gabinete.

7. Retire el tornillo de montaje que fija la plataforma de distribucion al gabinete.
8. Extraiga totalmente la plataforma de distribucion del gabinete y coldquela en una superficie de trabajo plana.
9. Cierre la puerta del distribuidor.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21,

Retire los 4 tornillos que fijan el cabezal de la bomba.

Separe delicadamente el cabezal de la bomba.

Extraiga delicadamente el tubo de la bomba de alrededor del rotor de la misma.

Libere las abrazaderas que aseguran el tubo usado de la bomba a los codos de plastico.
Extraiga los codos de pléstico del tubo usado de la bomba y descarte el tubo.

Inserte los codos de plastico en el nuevo tubo de la bomba y asegurelo con las abrazaderas.
Envuelva delicadamente el tubo nuevo de la bomba de alrededor del rotor de la misma.
Vuelva a ensamblar la caja de la bomba en el conjunto de la plataforma.

Repita los pasos 10 a 17 para la bomba restante.

Vuelva a colocar la plataforma de distribucién dentro de su gabinete de refrigeracion, asegurandose de
volver a conectar todas las conexiones eléctricas y de agua.

Vuelva a colocar la cubierta de la plataforma del distribuidor.

Conecte el suministro eléctrico al distribuidor.
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aa!

22 Instale recipientes de agua de enjuague, haga funcionar cada estacién y verifique que no haya fugas. Repare
las fugas segun sea necesario.
23. Vuelva a colocar el estante y los recipientes de producto. Vuelva a conectar toda conexién a los recipientes

de productos ambientales.
24. Cebe las bombas como se detalla en “CEBADOQO” de la seccién Llenado inicial.
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Partes recomendadas

JDF-2S

27246.0000
33297.0000
35930.0000
32848.0000
35108.0000
34666.0001
35164.0000
33603.0000
28891.1000
38827.0000
36233.0005
32252.0000
38568.0000
34667.0000
28296.0000
04786.0004
38587.1000
39305.0000
37711.0000
28755.1011
38474.1000

Sensor Assy, Temperature

Fan Assy.

Nozzle

O-ring (Also order item 23)

2 Mixer, Spiral (Also order item 23)
Catch, Door Latch

Air Filter (Optional)

Motor Assy 120V

Probe, Temperature & Dry Plug
Pump Assy 120V

Valve, Water Inlet 120V

Valve, Solenoid

Gasket, Door

Keeper, Door Latch

witch, Dispense

Switch, Dispense Deck ON/OFF
Circuit Board

Transformer 120V

Relay 120V

Tube, Norprene .25" ID x 17.0" Ig
Platform Assy (Includes items 1 - 19) (Esta plataforma solo en caso de contar con un numero

elevado de equipos)

39690.0000

KIT, HOSE ASSY-PUMP JDF-2S/4S
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JDF-4S

27246.0000
33297.0000
35930.0000
32848.0000
35108.0000
34666.0001
35164.0000
33603.0000
28891.1000
38827.0000
36233.0005
32252.0000
38568.0001
34667.0000
28296.0000
38587.1000
39305.0000
37711.0000
28755.1011
39422.1000
39720.0000
38474.1000

Sensor Assy, Temperature

Fan Assy.

Nozzle

O-ring (Also order item 23)

2 Mixer, Spiral (Also order item 23)
Catch, Door Latch

Air Filter (Optional)

Motor Assy 120V

Probe, Temperature & Dry Plug
Pump Assy 120V

Valve, Water Inlet 120V

Valve, Solenoid

Gasket, Door

Keeper, Door Latch

witch, Dispense

Circuit Board

Transformer 120V

Relay 120V

Tube, Norprene .25" ID x 17.0" Ig
Circuit Board

Switch, Dispense Deck ON/OFF
Platform Assy (Includes items 1 - 19) (Esta plataforma solo en caso de contar con un humero

elevado de equipos)

39690.0000

KIT, HOSE ASSY-PUMP JDF-25/4S
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Diagramas Esquematicos

JDF-2S5
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SCHEMATIC WIRING DIAGRAM JDF-4S

%

TRANSFORMER
ELU BLK

T

3 i
WHUBLW = 2 Eg WHI

TRANSFORME

JONPRESSDR ASSEMELY

ETATION 1
DISPENSE

ETATION 2

STATION 3
DISPENSE

RED, @ wig

STATION 4
DASPENSE

REDY @ 0RN

31
PNE
A
ETATION 3 ETATION 4
DISPENSE DISPENSE 6
b ; L WHIDER i
12 i
i
i
JE-1
JE-3
J12-1
J12-3
1
i
120 VOLTS AC
or
230 VOLTS AC
2 WIRE
SINGLE PHASE

59

DIPO@O DroT—=0o

GOLD WATER
WHI f';\_ WHUELK VALVE
NS WHIAID o, WHI
ASLF
CONDENSOR FAN Jﬁ,
BLUBLE 'WHI
REFRISERATION
BLU/BLK j REDELK
Ki
WATER INLET
VALVE
STATION 1 STATION 2 i @ Lol
DISPENSE DISPENSE

WATER BATH
THERMISTOR

CABINET
THERMISTCOR

ETATION 4
DISFENSE

Bunn-O-Matic Corporation Of México S de RL de CV
Elaborado por: Ing. Ventura Ordéfiez

Rev. Enero 2008



PARA ATENCION EN ESPANOL LLAMAR A:

VENTURA ORDONEZ 55-1951-0159 MEXICO
DAGO CASTRO 305-439-9462 MIAMI
SPRINGFIELD ILL 217-529-660 INGLES
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